


Los productos troquelados y estampados son dirigidos a clientes del sector del metal de activida-
des dispares, por lo que troguelamos un gran plantel de piezas, desde la industria de las renovables,
al sector de la automocion.

Atesorando una gran experiencia en el consiguiendo toda la gama de
acabados superficiales incluidos rectificado, pulido y brillo espejo.

Nuestro bagaje industrial en la nos permite
dirigida a sectores en alza; como el termosolar.

El trato personalizado es uno de nuestros baluartes, a través del cual pretendemos facilitar y
resolver los retos y proyectos planteados por nuestros clientes.

PRENSAS

En nuestra seccién de prensas contamos con una amplia gama de maquinas, que van desde las
lo que nos permite ejecutar
(troquelado, corte, plegado, aplanando, punzonando etc...). Con la posibilidad de efectuar
una alimentacién mecanica de las mismas.

Prensa ARISA 40T. Modelo: G-40-RV.
Prensa ARISA 63T. Modelo: G-63-1S.
Prensa ABM 80T. Modelo: PREN-80.
Prensa ABM 80T. Modelo: PREN/80.
Prensa ARISA 100T. Modelo: G-100-FST.
Prensa ESNA 160T. Modelo: RFS/PN 160.
Prensa DELTECO 160T. Modelo: PE-160.
Alimentador-Enderezador LARA. Modelo:
EMAE-61,/300
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Fin complementacion a esta seccion, ponemos
al servicio de nuestros clientes, la
Para elimi-
nacion de rebabas, cascarilla y aristas vivas.

Vibhro ALMA. Modelo: 350 ESPIRAL.
Secadora ALMA. Modelo: 460 3014.




CALIDAD - SISTEMA DE MEDICION
POR COORDENADAS TRIDIMENSIONAL.

El departamento de Calidad de Lumoan dispone con el apoyo tecnoldgico mas avanzado, como la
méaquina de Medicion por Coordinadas Tridimensional DEA, capacitada para la medicién
de piezas de gran tamano, con tolerancias estrictas, asi como los medios convencionales de control
dimensional.<

Esto nos hace proporcionar un mecanismo de centiol dimensional del producto final en referencia
a los requisitos expresados en planos. Los elementos cartograflados pueden ser cotejados hasta

tamanos de 3,3m.x1,5m.x1,5m. j: 11 |

Esta dotacién permite que LUMOAN cuente con los medlos necesarios para un control estricto
de la calidad solicitada por nuestros clientes, siendo de vital importancia ante peculiaridades técni-
cas de las piezas.

Todo ello confirma la apuesta de LUMOAN porlaiinversion tecnoldgica y la implantacién de un
sistema de gestion de la calidad.
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MATRICERIA-MECANIZADO

Disponemos de apartado
de perfectamente
equipada para el diseno y la
construccion de troqueles vy
utillajes de alta calidad, me-
diante procesos de corte por
hilo y electroerosion. Respecto
al apartado de P
eliminacion de material puede
ser tanto por arranque de vi-

' ruta como por abrasion (recti-
f’ : _ < = ficadora).
b} P Y

En el mecanizado por arran-
que de viruta contamos con ) permitiendo
gran volumen de manufacturaciones complejas en metal, teniendo capacidad
de brunido. Todos nuestros tornos de control numérico cuentan con herra-
mientas motorizadas.

Ademas conformamos mecénicamente tuberia, pletinas y chapa.

Torno CN. Marca CMZ. Modelo: TC-20-YS-800. Cuenta con subcabezal.

Distancia entre cabezales 800mm. Volteo 580mm. Alimentador con capacidad hasta 65@.
Torno CN Marca CMZ. Modelo: TC-30-Y. Distancia entre plato y punto 900mm. Volteo 580mm.
Torno CN Marca CMZ. Modelo: TC-30-Y-1350. Distancia entre plato y punto 1350mm. Volteo

580mm.
Torno CN. Marca CMZ. Modelo: TC-35-Y. Distancia entre plato y punto 1350mm. Volteo
900mm. L

Torno CNC GILDEMEISTER. Marca DMG. I\/Id/‘deld":‘;‘l\7|8|_':42‘-f7.',»i%Emo de coletaje con paso
max. de barra @42mm.

» Torno manual PINACHO..Modelo: SP/180.




Fresadora ZAYER. Modelo: F3500.
Con plato divisor de @800mm.

X: 3200mm.Y: 1200mm. Z: 1200mm.
Fresadora de control numérico CORREA.
Modelo: CF15.

X: 1500mm. Y: 750mm. Z: 750mm..
Fresadora CORREA. Modelo: A-10.

X: 1500mm. Y: 750mm. Z: 750mm.

Centro de mecanizado CN KONDIA.

Modelo: A-10. X:1000mm. Y:500mm. Z:600mm.
Centro de mecanizado ENRIQUE HOLKE.
Modelo: F-2232. X:1200mm. Y:600mm. Z:600mm.
Centro de mecanizado horizontal LEAN.
Modelo: LH50.




Curvadora BPR CURVATRICI.
Modelo: CURVAPROFILATI BASO.
Curvadora TEJERO.

Modelo: H 35 CNC.

Sierra Horizontal ACTUAL POWER.
Modelo: 400.

Sierra Horizontal DANOBAT,
Modelo: CPI-70.50DI.

Sierra MJM. Marca MACC.
Modelo: NTM 315 NTS 315.

Taladro de columna IBARMIA.
Modelo: AX-35.

Taladro de columna IBARMIA.
Modelo: S-25/32.

Taladro de columna ERLO.
Modelo: SER25.

Taladro de sobremesa IBARMIA.
Modelo: KS-18.

Tronzadora automatica
FAT-MEC-120.
Tronzadora MG.
Modelo GAA-500-900.

Chaflanadora OMCA. Modelo 850.
Méaquina electro erosién FORM 2-LC.
Corte por Hilo ONA. Modelo: AE400.
Punzonadora GEKA.

Modelo: HYDRACROP 80/SD.
Rectificadora. Marca DANOBAT.
Modelo: RT-1200-CNC.

X:1000mm. Y:600mm. Z:400mm.
Roscadora ROSCAMAT.

Modelo: 9000 NC.

Cizalla Axial. Marca: AXIMAQ
Modelo: CP-1030

Plegadora Hidraulica Sincronizada.
Marca: AXIMAQ. Modelo: PSE-143




SOLDADURA

Nos avala nuestra am-
plia experiencia en la sol-
dadura relacionada con el
sector de la motocicleta, lo
que nos hace una firma de
referencia (siendo provee-
dor homologado de Suzu-
ki Motor de Espaha, S.A.
y del Grupo Moto Vespa
Piaggio). Los sistemas de
produccién seriada implan-
tados, son aplicados a pro-
cesos de caldereria, dirigi-
dos a otros sectores como
el termosolar y afines.

Capacidad de

contamos
ademas con la posibilidad
de
al disponer de:

Robots ABB. Mode-
lo: 60/4-50-P-LSS-3612.
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